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Die Berichterstattungen in den
Medien iiber die vielfiltigen — po-
sitiven wie negativen — gesundheit-
lichen Aspekte von Fett in unserer
Eméhrung haben ein gesteigertes
Interesse am Fettgehalt in den Le-
bensmitteln zur Folge. Zudem ist die
Deklaration des Gehaltes an Fett bei
vielen Nahrungs- und Futtermitteln
vorgeschrieben. Dies fiihrt dazu,
dass Fett ein Grundparameter in der
Analytik ist, der in fast jeder Probe
quantitativ bestimmt wird.

Als Standardmethode wird vor
allem die Soxhlet-Extraktion, die
1879 von Franz von Soxhlet ent-
wickelt wurde, eingesetzt. Diese
alte Methode steht im Ruf «ewig»
zu dauern; Extraktionszeiten von 4
— 6 Stunden sind keine Seltenheit.
Weiter sind viele manuelle Eingriffe
durch den Anwender nétig. Dies
steht im krassen Gegensatz zu den
Bediirfnissen der heutigen Labore,
in denen Zeitersparnis und Automa-
tisierung wichtige Faktoren sind.

Mit den neuen Extraktionsein-
heiten E-812 SOX und E-816 SOX

ist es Biichi gelungen, die traditio-
nelle Soxhlet-Extraktion soweit zu
automatisieren und zu beschleuni-
gen, dass der Prozess ohne Inter-
vention des Benutzers in der Hilfte
der Zeit durchgefiihrt werden kann.
Somit kann beiden Anspriichen
Geniige geleistet werden: Durch-
fihrung der offiziellen Soxhlet-
Methode mit einem angemessenen
Zeit- und Arbeitsaufwand.

Neben der klassischen Soxhlet-
Variante gibt es die neuen Extrak-
tionseinheiten auch in der Version
HE (Heissextraktion) zur Extraktion
nach Randall.

Beide Varianten — SOX und HE
— sind als 2-Platz- und als 6-Platz
Geriite erhiltlich.

¢ Biichi Labortechnik AG
Meierseggstrasse 40
CH-9230 Flawil
Tel. +41 71 394 63 63
Fax +41 71 394 64 64
buchi @buchi.com
www.buchi.com
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Zur Dispergierung hochviskoser
und nicht-fliessfahiger Substanzen
ist nun das modulare, universell
verwendbare Abstreifsystem ASC
erhiltlich. Das kompakte Gerit
lasst sich einfach und schnell mit
wenigen Handgriffen an jeden
DISPERMAT® Labordissolver
adaptieren.

Die Handhabung ist denkbar
einfach: Die Spanngabeln des
DISPERMAT® o6ffnen, das Ab-
streifsystem ASC in den Stativfuss
schieben und die Spanngabeln
dann wieder in die dafiir vorge-
sehenen Aussparungen einfiihren
und schliessen. Anschliessend wird
dann der Dispergierbehilter in die
Aufnahme eingesetzt. Diese nimmt
Behilter zwischen 1 und 5 Litern
auf und ist dariiber hinaus auch
optional in einer doppelwandigen
kiihlbaren Ausfiihrung lieferbar.

Das Abstreifsystem ASC verfiigt
iiber ein eigenes Sicherheitspaket.
Nur wenn die Plexiglashaube fi-
xiert und eingerastet ist, ldsst sich
der Drehteller starten. Mit 13 U/

min. und einem kriftigen Drehmo-
ment von 16,5 Nm dreht dann der
Abstreifer am Behilterrand entlang
und fiihrt dort anhaftendes Produkt
zuverldssig wieder dem Disper-
gierprozess zu.

Als besonderes Feature ist auch
ein vertikales Pendeln des Disper-
gierwerkzeuges moglich, wodurch
die Dispergierwirkung zusitzlich
optimiert wird.

Bitte fordern Sie den umfang-
reichen Katalog an. Weitere In-
formationen erhalten Sie natiirlich
auch unter:

¢ VMA-GETZMANN GmbH
Verfahrenstechnik
Euelerhammerstrasse 13
D-51580 Reichshof
Tel. +49 (0) 22 96/ 8 03-0
Fax +49 (0) 2296/ 8 03 33
www.vma-getzmann.de
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Certified Standards for Demanding lon Chromatography Applications
PRIMUS (Primary Multiions Standards for lon Chromatography) -

A Corporate Project of:

EMPAQ »<{BAM

L2 Metrohm

SIGMA-ALDRICH"
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The need of using CRM’s

Today, Ion Chromatography (IC)
is an important technique within
the analytical laboratory. It is used
for the aqueous determination of
ions down to the ppt range, being
one of the best methods that can
provide quantitative analysis of
ions at this level. Moreover, the de-
velopment of modern IC apparatus
and columns makes this technique
a fast, uncomplicated and reliable
tool.

The quality of IC standards had
to be improved to keep up with the
advances in the available hardware.
The selection of appropriate stan-
dards for the calibration of the IC
system is important. Fluka already
offers a wide range of IC standards,
starting from single elements for
anion and cation analytic to multi-
element standards. These standards
are frequently used by the Environ-
mental, Food and Beverage indus-
tries. However, other industries like
Pharmaceutical or Semiconductor,
may need to work with even higher
qualifications and certified stan-
dards to comply with GMP. This
trend is furthermore reinforced by
official regulations of the European
Community within the guideline
96/23/EG on the use of Certified
Reference Materials (CRM):

...In paragraph 3.1.1.2., the de-
termination of trueness (one com-
ponent of accuracy) is described:
trueness can only be established by
means of CRM’s. A CRM should be
used whenever available] (1).

The American FDA (Food and
Drug Administration) demands in
their Inspection Guide for analy-
tic methods the usage of reference
standards.

ISO (International Organization
for Standardization) has published
more then 6 papers about reference
materials.

CRM’s are guaranteed as vali-
dation standards. This means that
they have to be traceable to a SI
unit and standard deviation has to
be determined. In accordance to
ISO Guide 17025 (2), the prepara-
tion of a CRM ideally is carried out
by metrological institutes such as
NIST (National Institute of Stan-
dards and Technology), EMPA
(Swiss Federal Laboratories for
Materials Testing and Research)
or BAM in Germany (Federal In-
stitute for Materials Research and
Testing).

Single- and Multielement
Standards developed in
collaboration with EMPA and
BAM

For Ion Chromatography, the
number of CRM’s available is
still small. In order to fill this gap,
Fluka launched a few months ago
their first multiion CRM’s for Ion
Chromatography.

The development was carried
out in collaboration with EMPA,
located in St. Gallen, Switzer-
land. Based on the competence of
this highly regarded metrological
institute, the traceability to SI is
guaranteed and standard deviation
is determined. Therefore, these
CRM’s are produced completely at
EMPA, giving you the guarantee of
certification you desire.

Following a positive customer
response, we were also asked to
produce certified multielement
standards and we are pleased to of-
fer two new certified multielement
standard solutions, PRIMUS (Pri-
mary Multiion Standards).

High precision weighing and
high purity salts for highest
quality

EMPA determines the purity of
the starting materials based on high
purity salts. The content of these
primary materials is determined
by two methods for each salt. The
analysis is done in collaboration
with BAM. The results are verified
and cross-checked at state-of-the-
art levels to ensure the quality you
require. The really novel part is the
production procedure. First, the
solid salts are determined and then
they are dissolved in high purity
water. Although it sounds simple,

one of the core competences of
EMPA is the extremely precise and
accurate weighing of these salts.
This allows us to offer our custo-
mers CRM’s standards having a
very low content of ion species
(10mg/kg for each ion). To ensure
the quality of our products, each

bottle is delivered in a sealed alu-
minium bag to minimise the loss of
water and to keep the concentration
stable over more than two years.
All standards are delivered with a
Certificate of Analysis, including a
detailed report with the calculation
of the measurement uncertainty.

Did you know that...

...each new Metrohm IC appa-
ratus contains a pack of our PRI-
MUS multication and multianion
standards?

 Sigma-Aldrich Chemie GmbH
Industriestrasse 25
CH-9470 Buchs SG
Tel. 081 75525 11
fluka@sial.com
www.sigma-aldrich.com
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UNIVERSITAT
BERN

Chemistry

(decurtins@iac.unibe.ch)

Dozent in X-Ray Diffraction
Analysis/Structural

Department of Chemistry and Biochemistry, University
of Bern. The preferred starting date is summer 2008.

Duties will include running/supervising the single crystal
structure determination service for the departmental
research groups and teaching in the areas of X-ray
diffraction and structural chemistry at the BSc, MSc

and PhD levels. The successful candidate is expected

to develop an independent research program and to
establish contacts to synchroton facilities, e.g. SLS.

Closing date: 15 February 2008
For further information please visit

www.jobs.unibe.ch/detail.asp?ID=2900&KatiD=11

or contact Prof. S. Decurtins, Departement fiir
Chemie und Biochemie, Freiestrasse 3, CH-3012 Bern
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eurammon kiirt Gewinner des Natural Refrigeration Award
Preistriager des Wettbewerbs widmen sich Kélteverfahren mit dem natiirlichen Kaltemittel

Kohlendioxid
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Von den USA bis nach China:
Studierende aus aller Welt haben
sich am diesjdhrigen Natural Re-
frigeration Award beteiligt, dessen
Gewinner eurammon heute auf
seiner Mitgliederversammlung in
Frankfurt ausgezeichnet hat. Den
ersten Platz belegt Jorg Nickl, der
an der Technischen Universitit
Dresden iiber die «Entwicklung
einer Expander-Kompressor-Ein-
heit zur Realisierung eines trans-
kritischen Linksprozesses mit
dem Arbeitsstoff Kohlendioxid»
promovierte. Der Leistungskoeffi-
zient (COP) transkritischer Kilte-
kreisldufe mit Kohlendioxid ldsst
sich um 20 Prozent verbessern,
wenn das Drosselventil durch ei-
nen Expander ersetzt wird. Nickl
hat deshalb einen niederfre-
quenten, dreistufigen Expander
entworfen, der direkt mit einem
Kompressor gekoppelt ist. Im
Testbetrieb konnte der Doktorand
den erhohten Wirkungsgrad dieser
neuartigen Anlagenausfiihrung er-
folgreich nachweisen.

Platz zwei geht an Christine Ju-
nior von der Technischen Univer-
sitidt Carolo Wilhelmina zu Braun-
schweig fiir ihre Diplomarbeit zum
Thema «Energetische Gegeniiber-
stellung von Kiltesystemvarianten
mit dem Arbeitsstoff Kohlendioxid
fir den Einsatz in der Tiefkiihl-
technik». Den dritten Platz hélt
Arash Soleimani Karimabad, der
am Stockholmer Royal Institute
of Technology seinen Master mit
einer Arbeit liber «Experimentelle
Untersuchungen von Ammoniak/
Kohlendioxid-Kaskadensystemen
fiir die Supermarktkilte» erwarb.
Die Gewinner stellten ihre Ar-
beiten den internationalen Mit-
gliedern von eurammon vor und
nahmen das mit der Auszeichnung
verbundene Preisgeld in Hohe von
insgesamt 5000 Euro entgegen.

«Alle drei Preistriger haben
sich mit technischen Fragestel-
lungen rund um das natiirliche
Kiltemittel Kohlendioxid be-
schiftigt», so Thomas Spinich,
Vorstandsmitglied von eurammon,

der europdischen Initiative fiir
natiirliche Kéltemittel. «Das Inte-
resse seitens der Betreiber, Planer
und Hersteller an Kiltetechnik mit
Kohlendioxid ist gross, stellt es
doch fiir die heutigeEnergie- und
Umweltsituation ein exzellentes
Kiltemittel dar. Kohlendioxid hat
keinen Effekt auf die Ozonschicht
und besitzt mit dem Referenzwert
1 ein niedriges direktes Treib-
hauspotenzial. Die Erkenntnisse
der Gewinner tragen dazu bei,
Kohlendioxid als Kéltemittel fiir
eine steigende Anzahl von Anwen-
dungen einsatzfdhig zu machen.»

Mit dem Natural Refrigera-
tion Award zeichnet eurammon
die beste wissenschaftliche Ab-
schlussarbeit auf dem Gebiet na-
tiirlicher Kiltemittel aus. Die eu-
ropdische Initiative fiir natiirliche
Kiltemittel mochte so den wissen-
schaftlichen Nachwuchs dazu an-
regen, an nachhaltigen Losungen
fiir die Kilte- und Klimatechnik
zu arbeiten. Der Kiltepreis wird
in diesem Jahr durch das schwe-

dische Royal Institute of Techno-
logy (Kungliga Tekniska Hogsko-
lan) in Stockholm und die skandi-
navische Fachzeitschrift ScanRef
unterstiitzt.

Englischsprachige Abstracts der
drei Gewinnerarbeiten konnen un-
ter eurammon@faktor3.de ange-
fordert werden.

* eurammon
Dr. Karin Jahn
Lyoner Strasse 18
D-60528 Frankfurt
Tel. +49 (0)69 6603-1277
Fax +49 (0)69 6603-2276
karin.jahn @eurammon.com
WWWw.eurammon.com
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Telefon 044 - 925 50 60, Fax 044 - 925 50 77
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Dichtheitskontrolle bei Schutzgasverpackungen:
CO_-Priifverfahren bewahrt
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Ein Damoklesschwert hingt
iiber allen Herstellern von Lebens-
mitteln, die mit Schutzgas verpa-
cken: Reklamiert der Kunde die
Haltbarkeit der gelieferten Ware
oder droht gar ein Riickruf, steht
weit mehr als der Wert der Retoure
auf dem Spiel.

Aus diesem Grund setzen na-
hezu alle Produzenten auf Priifver-
fahren, um undichte Verpackungen
noch vor der Auslieferung zu ent-
decken. Sind ndmlich «Luftzieher»
in der Verpackung, entweicht die
Schutzatmosphire und das Produkt
verdirbt binnen kurzer Zeit. Beson-
ders tiickisch sind kaum sichtbare
Kriimel, Sossen oder Fettspritzer
auf der Siegelnaht. Je nach Risi-
kobereitschaft des Unternehmens
werden Stichproben gezogen oder
der gesamte Vorzug gepriift. Fiir
beide Ansitze hat die Industrie
geeignete Geridte und Verfahren
entwickelt. Die Priifung findet
entweder manuell ausserhalb der
Linie («offline») oder automatisch
in der Packstrasse integriert («in-
line») statt.

Wasserbad

Als simpelste Methode fiir ge-
legentliche Einzelpriifungen gilt
das Wasserbad: Die zu priifende
Einheit wird darin hindisch ver-
senkt — steigen Blasen auf, leckt
die Verpackung. Ein preiswertes
Verfahren, aber fiir den profunden
Leckagentest wenig brauchbar. So
sind beispielsweise Mikro-Perfo-
rationen nicht immer (sofort) er-
kennbar oder Luftblasen, die aus
der Haut des Priifers diffundieren,

|

werden filschlicherweise dem
Produkt zugeschrieben. Nichtsdes-
totrotz ist es fiir Nischen-Anwen-
dungen akzeptabel und hat zudem
den Vorteil, dass kein Spurengas
bendtigt wird. Dadurch eignet
sich diese Priifmethode zum einen
als Ergénzung zu CO,-Priifung —
denn sie zeigt, wo das Leak ist —
zum anderen konnen auch Verpa-
ckungen gepriift werden, die kein
CO, enthalten.

Sensorische Priifung

Feinere Verfahren arbeiten mit
Spiirgasen. Entsprechende Gerite
auf Basis von teurem Helium oder
gefahrlichem Wasserstoff sind aus
benannten Griinden nicht in allen
Betrieben willkommen, zudem
miissen Spiirgase auch zusitzlich
eingebracht werden. Die Priifung

LEAK-MASTER-

 MAPMAX

mit CO, gilt als die bessere Alter-
native: Das Gas wird ohnehin in
den meisten Fillen fiir die Kon-
trolle des Schimmel- und Bakte-
rienwachstums benotigt, und ist
vergleichsweise unkompliziert
und gefahrlos in der Handhabung.
Andererseits erzeugen manche
Lebensmittel selbst CO,, das ge-
messen werden kann — ein ideales
Priifgas also.

Die Messgerdte arbeiten mit
Kammern, in die das Produkt
einzeln oder im Sammelgebinde
eingelegt wird. Im erzeugten Va-
kuum spiiren CO,-Sensoren selbst
kleinste Gasaustritte bis zu einem
ppm (parts per million) auf. Das
geschieht beriihrungslos und zer-
storungsfrei, es fillt also kein Aus-
schuss an. Leistungsstarke Gerite
bieten Reaktionszeiten von nur
einer Sekunde und miissen nicht
einmal kalibriert werden.

Was kostet eine Retoure?

Bislang setzen die meisten Be-
triebe auf ein zentrales Priifgerit,
das abseits der Verpackungslinien
(«offline» ) fiir Stichprobenkon-
trollen eingesetzt wird. Ob dies
ausreicht, muss individuell beur-
teilt werden: Fertigungsexperten
schitzen den Anteil falsch ver-
packter Ware auf 3 bis 5 Prozent
im Branchendurchschnitt.

Esistletztlich ein Rechen-Exem-
pel: Generell gilt die Uberlegung,
wie viel Ausschuss zwischen zwei
Priifungen anfallen kann bzw. wie
hoch die Kosten einer Riicksendung
vom Kunden sind. In den meisten
Fillen rechnet sich die Qualitits-
kontrolle tatséchlich schon mit der
ersten noch rechtzeitig entdeckten
Fehlproduktion. Zumal: Kéime es
zur Auslieferung und Retoure, der

Imageschaden fiir den Lieferanten
wire kaum bezifferbar. Doch wie
kurz die Priiffrequenz auch ist:
Wer seinen Kunden durchgingig
einwandfreie Ware ausliefern will,
kommt an einer liickenlosen Kon-
trolle des gesamten Abzugs einer
Verpackungsmaschine nicht he-
rum. Dies wire sicherlich offline
zu bewerkstelligen, doch diirften
Organisation und Personalaufwand
betréchtlich sein.

Leckagentest in der Linie

Deshalb setzen nicht nur Be-
triebe im Premium-Sektor und die
Lieferanten grosser Handelsket-
ten zunehmend auf die Kontrolle
ihrer gesamten Produktion. Seit
etwas mehr als einem Jahr liefert
die Industrie auch die technischen
Vorraussetzungen dafiir.

Als einziger Hersteller ist bislang
das deutsche Unternehmen Witt-
Gasetechnik in der Lage, zuverlds-
sige CO,-Leaktests in der Linie mit
einer Geschwindigkeit von bis 15
Takten pro Minute durchzufiihren.
Die Gerite (Handelsname «Leak-
Master® MAPMAX») arbeiten mit
allen Tiefzieh-Verpackungsmaschi-
nen zusammen. Gepriift wird der
komplette Vorzug der Maschine.
Bei Schlauchbeuteln sind Priifungen
ganzer Umkartons moglich. Pro-
duktzufiihrung, Messung und Uber-
gabe der Ware an die nachgelagerte
Station laufen vollautomatisch. Die
Gerite konnen iiber einen potential-
freien Kontakt mit Pushern gekop-
pelt werden, um Ausschuss ohne
menschliches Zutun auszusortieren.
Alle Messdaten stehen zur weiteren
Auswertung oder als Protokoll zum
Qualitdtsnachweis dem Kunden ge-
geniiber zur Verfiigung.

Mit der Verfiigbarkeit vollau-
tomatischer  «inline»-Priifgerite,
die den Anforderungen der Verpa-
ckungsmaschinen entsprechen, hat
die Qualititssicherung ihren vor-
laufigen Hohepunkt erreicht. Jeder
Lebensmittelhersteller ist damit in
der Lage, dem Handel ein unbe-
dingtes Leistungsversprechen fiir
Spitzenqualitdt abzugeben — und
sich selbst einen Wettbewerbsvor-
sprung zu verschaffen.

* WITT-Gasetechnik GmbH & Co.
KG
Application-Manager Food
Salinger Feld 4-8
D-58454 Witten
Tel. +49 (2302) 89010
Fax +49 (2302) 8901-3
www.wittgas.com
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Entstaubungsanlagen: Nachriistung mit
hocheffizienten Taschen- und Schlauchfiltern
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Schmierstoffadditive von Ciba fiir Produkte mit
EU-Umweltzeichen zugelassen

Die Effizienz von Entstaubungs-
anlagen hangt ganz entscheidend

von der Auswahl der Filterme-
dien ab. Die UmrlUstung beste-
hender Anlagen kann zu deut-
lichen Kosteneinsparungen flhren.

Die Effizienz und Wirtschaft-
lichkeit von Entstaubungsanlagen
héingt entscheidend von der Aus-
wahl der Filtermedien ab, aus de-
nen die Taschen- oder Schlauchfil-
ter gefertigt werden. Als Hersteller
von kompletten Entstaubungsanla-
gen, der ein umfassendes Spektrum
an Filtermedien bietet, bringt der
Geschiftsbereich «Industrial Fil-
tration Solutions» von Donaldson
alle Voraussetzungen mit, um das
Filtermedium exakt auf die Anfor-
derungen des Anwenders und auf
die Beschaffenheit des Staubes ab-
zustimmen.

Dieses Know-how bietet Do-
naldson jetzt auch Anwendern an,
die Entstaubungsanlagen anderer
Hersteller einsetzen. Die Filterele-
mente werden in den spezifischen
Abmessungen nach Donaldson-
Qualitétskriterien und mit Donald-
son-Filtermedien gefertigt.

Durch dieses Angebot konnen
die Anwender von Entstaubungs-
anlagen deutliche technische und
wirtschaftliche Vorteile erzielen.
Das Produktspektrum umfasst be-
wihrte  Hochleistungs-Filterme-
dien fiir die unterschiedlichsten
Anwendungsgebiete — von Gies-
sereien iiber die Metallbearbeitung
bis zur Nahrungsmittelindustrie.
Auch fiir spezielle Anforderungen
und Umgebungsbedingungen, wie
sie zum Beispiel in Abfallbehand-
lungsanlagen vorliegen, sowie fiir
klebrige und abrasive Stdube ste-
hen die geeigneten Filtermedien
zur Verfiigung.

Die Offnung des Vertriebs von
Filtermedien fiir Fremdanlagen ist
wirtschaftlich besonders interes-
sant, weil Donaldson damit den
Einsatz der Dura-Life-Technologie
in Fremdfabrikaten erméglicht. Mit
dieser neuen Filtergeneration ist im
Vergleich zu konventionellen Me-
dien eine zwei- bis dreifach lingere
Standzeit erreichbar. Denn durch
die feinporige Oberfldche des Dura-
Life-Filtermediums werden sehr
viel mehr Schmutzpartikel abge-
schieden. Die Folge: Die Abreini-
gung kann mit weniger Druck und
geringerer mechanischer Belastung
erfolgen, und es setzen sich weniger
Partikel in der Tiefe des Mediums
ab, wo sie durch Abreinigung nur
begrenzt zu entfernen sind und den
Differenzdruck erhohen. Auf diese
Weise werden die Filterwechsel-
kosten gesenkt, und auch die oft-
mals aufwindige Arbeit des Ele-
mentwechsels muss wesentlich sel-
tener durchgefiihrt werden.

Unter www.duralifebags.com/
germany/kalkulator.html ~ lassen
sich einfach und schnell die
Taschenpreis- und Lohnkosten-
Ersparnisse sowie die Energie-
Einsparung berechnen, wenn Stan-
dard-Polyestertaschen durch Dura-
Life-Filtertaschen ersetzt werden.

Auch das bewihrte, patentierte
Ultra-Web®-Filtermedium steht zur
Nachriistung von Entstaubungsan-
lagen zur Verfiigung. Das Filterge-
webe besteht aus Nanofasern, die
in einem Elektrospinnverfahren
erzeugt werden. Auf diese Weise
entstehen sehr feine, regelméssige
Fasern mit Durchmessern von nur
0,2 bis 0,3 Mikron.

Diese Nanofasern sind die
feinsten Synthetikfasern, die heute
in der Filtertechnologie eingesetzt
werden. Damit gelingt es neben
dem hohen Wirkungsgrad auch die
Standzeit und damit die Wirtschaft-
lichkeit der Filter zu erhohen, denn
die Staubpartikel werden schon
an der Oberfliche des Materi-
als zuriickgehalten, wihrend das
Tragermaterial sauber bleibt. Wei-
tere Informationen finden Sie unter
www.ultrawebisalwaysbetter.com

¢ Donaldson Filtration Deutsch-
land GmbH
Industrial Filtration Solution
Biissingstrasse 1
D-42781 Haan
Tel. +49 (0)21 29/5 69-0
Fax +48 (0) 21 29/5 61-1 00
www.donaldson.com
IFS-de @emea.donaldson.com
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Um das EU-Umweltzeichen zu

erhalten, miissen Schmierstoffe
Kriterien beziiglich Leistungs-
kraft, Toxizitdt, biologische Ab-
baubarkeit, Bioakkumulation und
Erneuerbarkeit der Rohstoffe er-
fiillen.

Ein breites Angebot an Schmier-
stoffadditiven von Ciba sind fiir
die Anwendung von Bioschmier-
stoffen mit dem europiischen
Umweltzeichen zugelassen wor-
den. Das Zeichen mit einem blu-
menformigen Symbol garantiert
die Einhaltung von vorgeschrie-
benen Leistungskriterien. In be-
stimmten Mengenanteilen erfiil-
len die fiir Bioschmierstoffe ge-
eigneten Ciba-Additive die 2005
festgelegten Kriterien fiir EEL-
Schmierstoffe («European Eco-
label Lubricants»). Dazu gehoren
Produkte aus den Sortimenten
Ciba® IRGANOX®, Ciba® IRGA-
LUBE®, Ciba® IRGACOR®, Ciba®
IRGAFOS®, Ciba® IRGAMET®
und Ciba® SARKOSYL®. Ciba
stellt ausserdem ein einzigartiges
Instrument zur Verfiigung, mit
dem Schmierstoffhersteller priifen
konnen, ob Formulierungen mit ei-
ner bestimmten Kombination von
Additiven in bestimmten Mengen-
anteilen EEL-konform sind.

«Unsere Kunden brauchen Ad-
ditive, mit denen sie nachhaltige
Produkte ohne Leistungseinbusse
anbieten konnen», sagt Thomas
Engelhardt, Leiter des Geschifts-
bereichs Prozess- und Schmier-
stoffadditive bei Ciba. «Mit un-
seren EEL-konformen Additiven
helfen wir Schmierstoffherstel-
lern, ihre Produkte von der Kon-
kurrenz abzuheben und sich auf
diesem anspruchsvollen und um-
weltbewussten Markt einen Wett-
bewerbsvorteil zu verschaffen. In
Europa und anderswo lohnt sich

die Umstellung auf okologische
Nachhaltigkeit sowohl im Hin-
blick auf die Konsumentennach-
frage als auch auf eventuelle zu-
kiinftige Gesetzgebung.»

Das europdische Umweltzei-
chen ist ein freiwilliges Zertifi-
zierungssystem, das Unternehmen
dazu anspornt, 6kologisch nach-
haltigere Produkte und Dienst-
leistungen anzubieten als bisher.
Die EEL-Kriterien bestimmen
aufgrund von Leistungskraft, To-
xizitdt, biologische Abbaubarkeit,
Bioakkumulation und dem Anteil
an erneuerbaren Rohstoffen, ob
Schmierstoffe als Bioschmier-
stoffe vermarktet werden konnen.
Die Kriterien gelten fiir Hydraulik-
ole, Schmierfette, Ségekettenole,
Zweitakt-Motorendle, Beton-
trennmittel und Verlustschmier-
stoffe fiir private und berufliche
Anwender.

Weitere Informationen zu den
Schmierstoffadditiven von Ciba
sind erhéltlich unter www.ciba.
com/lubricants. Die Formulie-
rungshilfe kann bei biolubes@
ciba.com bestellt werden.

 Ciba Spezialititenchemie AG
Postfach
CH-4002 Basel
Tel. +41 (0)61 636 11 11
Fax +41 (0)61 636 12 12
www.ciba.com/lubricants
biolubes @ciba.com
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Forever young

Dieses Lebensmotto verbindet
heute Generationen. Und obwohl
wir zunehmend &lter werden, soll
das nach Moglichkeit niemand
merken. Insbesondere die Haut
ist ein Spiegelbild unseres Alters
und soll dennoch nach Moglich-
keit jugendlich und straff bleiben.
Deshalb haben Wirkstoffe und ihre
kosmetische Formulierung Kon-
junktur, die den natiirlichen Alte-
rungsprozess der Haut zumindest
hinauszogern — und ldngst greifen
nicht nur Frauen, sondern auch das
starke Geschlecht zu Mitteln gegen
Falten und andere Hautverinde-
rungen. Doch auch diese kleinen
Helfer des Alltags unterliegen ih-
rerseits einem Alterungsprozess,
wenn sie zum Beispiel ultravio-
letter Strahlung oder aggressivem
Sauerstoff ausgesetzt sind, kein
Wasser mogen oder bei hoheren
Temperaturen ihre Wirkung ver-
lieren.

Deshalb brauchen die empfind-
lichen Wirkstoffe selbst eine Ver-
packung, die sie vor Umweltein-
fliissen bewahrt. «Auf der anderen
Seite miissen sie aber moglichst
rasch und effektiv am Ort des Ge-
schehens, also auf der Haut, aus
ihrer Hiille befreit werden, um eine
bestmogliche Wirkung zu erzielen.
Verkapselungstechnologien gibt es
eine ganze Reihe, das Problem
liegt eher darin, den Wirkstoff ge-
zielt an einem bestimmten Ort und
zu einer bestimmten Zeit aus seiner
Umbhiillung wieder herauszube-
kommen», erklért Dr. Saskia Klee,
Leiterin Forschung und Entwick-
lung von Freisetzungssystemen im
Geschiftsbereich Care & Surface
Specialties der Evonik Industries
AG.

Ein sdureempfindliches
Polymer als Schalter

Diese Systeme verwendet die
Kosmetikindustrie bereits seit rund
20 Jahren in verschiedenen For-
men, die aber in sich nicht immer
stabil oder sicher sind. Deshalb
suchte ein Evonik-Team, zu dem
auch Chemikerin Klee gehorte, auf
diesem Gebiet nach Alternativen —

und wurde fiindig mit Hilfe eines
anderen Evonik-Produktes. Unter
der Bezeichnung Eudragit® stellt
Evonik schon seit langer Zeit ein
Polymer her, das als Schutzhiille
fiir Tabletten eingesetzt wird und
erst durch Einwirkung der Ma-
gensdure den Wirkstoff freisetzt.
Eudragit® ist ein Polymer, das sich
aus verschiedenen Methacrylates-
tern zusammensetzt. «Damit hat-
ten wir gleich zwei Ansitze in der
Hand, die umhiillende Schutzfunk-
tion einerseits und die Moglichkeit
der Freisetzung andererseits», so
Expertin Saskia Klee.

Wenn Eudragit® Bestandteil von
oral verabreichten Medikamenten
ist, sollte es auf der Haut ebenfalls
zur Anwendung kommen konnen.
Und wenn es sich im sauren Mi-
lieu des Magens zersetzt, konnte es
doch auch die Haut schaffen, diesen
«Schalter umzulegen». Denn auch
das grosste Organ des Menschen ist
durch seinen natiirlichen Schutz-
mantel sauer. Wie sauer genau, ge-
ben Chemiker als so genannten pH-
Wert an, der auf der Haut etwa 5
betrigt. Dieser saure pH-Wert fiihrt
dazu, dass das Polymer zu quellen
beginnt, den Wirkstoff freigibt und
dieser in die Haut eindringen kann,
um zum Beispiel Falten zu glitten.
Mit anderen Worten, der natiirlich
vorhandene  Schutzmechanismus
der Haut dient als idealer Tiiroft-
ner. «Nachdem wir diesen Zusam-
menhang nachgewiesen hatten,
war klar, dass Eudragit® E100 ein
grosses Potenzial in der Kosmetik
haben wiirde», betont Klee.

Doch zunichst waren noch zwei
weitere Hiirden zu nehmen: Als
unter Laborbedingungen Vitamin
A, das auch unter der Bezeich-
nung Retinol gegen das Altern der
Haut eingesetzt wird, eingekapselt
wurde, entstanden etwa 100 Mi-
krometer grosse Partikel. «Beim
Auftragen auf die Haut in einer
entsprechenden Formulierung
fiihlte sich das etwas «sandig» an,
das war fiir kosmetische Zwecke
nicht ideal, da wir kein Peeling ent-
wickeln wollten», erzihlt Saskia
Klee schmunzelnd. Deshalb wurde
fiir die grosstechnische Produktion
ein Sprithtrocknungsverfahren ge-

wihlt, an dessen Ende die Partikel
mit etwa 20 Mikrometern genau die
richtige Grosse haben. Der Evonik-
Servicebereich Verfahrenstechnik
& Engineering verfiigt hier iiber
jahrelange Erfahrungen und besitzt
auch entsprechende Produktions-
kapazititen.

Auch die Partikelgrésse
muss stimmen

Das letzte Hindernis auf dem
Weg zu einem optimalen Ergebnis
ergab sich als Folge der nun rich-
tigen Partikelgrosse. Kiigelchen
von 20 Mikrometern verhalten
sich dhnlich wie Mehl, das heisst
sie neigen zum Verklumpen. Doch
auch ein geeignetes Fliessadditiv
liess sich in der grossen Speziali-
titenfamilie «inhouse» finden. Die
Kieselsidure Aerosil®, die Evonik
seit Jahrzehnten herstellt und in
verschiedensten Anwendungen
einsetzt, verhindert zuverldssig das
Zusammenkleben der Teilchen.
Unter diesen Bedingungen hat das
entsprechende Endprodukt die ge-
forderte Haltbarkeit von mindes-
tens einem Jahr. «Damit hatten wir
alle Voraussetzungen fiir eine sehr
gute Wirkstoffverpackung erfiillt —
und alle Losungen auf dem langen

Weg stammen aus dem eigenen
Unternehmen», freut sich Forsche-
rin Klee.

Unter der Markenbezeichnung
Tegosphere® bietet Evonik die neue
Technologie dem Kosmetikmarkt
gleich in zwei Varianten an: Ein-
mal mit dem Wirkstoff Retinol (2,5
Prozent) als Tegosphere®VitA und
als Custom-made-Technologie,
mit der die Industrie ihre eigenen
Wirkstoffe schiitzen kann. Die Spe-
zialisten der Evonik verzeichnen
eine rege Nachfrage. «Wir haben
sehr viele Anfragen nach Mustern,
denen wir gern nachkommen, aber
auch bereits die ersten Projekte mit
Kunden. Hier leisten wir Unterstiit-
zung, um zu optimalen Systemen
von Wirkstoff und Tegosphere®
zu kommen», so Klee. Die erfolg-
reiche Entwicklung der Evonik
kommt zur rechten Zeit, denn der
Markt fiir die Wirkstoffverkap-
selung hat bereits die Grenze von
100 Millionen Euro iiberschritten,
Tendenz weiter steigend.

¢ Evonik Industries AG
Rellinghauser Str. 1-11
D-45128 Essen
www.evonik.com
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